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Het maken van een verloop
- vierkant op rond
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KUNSTSTOFBEWERKEN

Het maken van vierkant op rond

Inleiding
Deze oefening

Onderdeel
Onderdeel
Onderdeel
Onderdeel
Onderdeel
Onderdeel
Onderdeel
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bestaat uit 7 onderdelen.

tekenen;
aftekenen;

zagen;

vijlen (schuren);
Warm vVervormen;
lassen;

afwerken.

Te weten:

In dit onderdeel besteden we aandacht aan uitslaan, teke-
nen, warm vervormen en lassen.

Bij deze ocefening wordt een nauwkeurigheid aangehouden van

* 1 mm.

Bij de beoordeling zal vooral gelet worden op de:

- maatvoering

- zetten
- lassen
- afwerking

Doel van deze

cefening

Op de juiste
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wijze een uitslag tekenen en warm omzetten
van de zetlijnen.
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1. Opdrachten

Opdracht 1

Bestudeer de tekening, de werkvolgorde, het gereedschap-
overzicht en de beoordelingsstaat van deze oefening.

Opdracht 2

Maak het werkstuk.

Opdracht 3

r

Beoordeel je eigen werkstuk met behulp van de beoorde-
lingsstaat. Laat daarna de leraar het werkstuk controle-
remn.
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2. Gereedschapstaat

Algemeen gereedschap

Zakmes.

. Schraapstaal.
Krabber (driehoek).
Surformrasp.
Schuurschi jfmachine.
Lintzaagmachine.
Schuurmachine (schijf).
8. Fohn of oven.

9. Stralingsbalk.

10. Gradenboog.

11. Veiligheidsbril.

N W N

Meetgereedschappen

- . Maatlat 500 mm.

Aftekengereedschap

1. Potlood.

2. Passer.

3. Tekenhaak.

4. Tekendriehoeken.

Lasgereedschap

1. Elektrisch verwarmd handlasapparaat.
2. Verwisselbaar lasmondstuk no. 4.
3. Verwisselbaar hechtmondstuk.
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3. Werkwolgorde

1. Teken een halve uitslag op papier.

2. Teken de op papier staande halve uitslag tweemaal over
op een PVC-plaat.

3. Zaag de uitslagen op de lintzaagmachine uit.

4. Vijl aan de laszijde een schuine kant wvan + 30°.

5. Leg de zetlijn op de stralingsbalk (draad) en laat het
materiaal op temperatuur komen en zet ze dan om. Ge-

bruik hierbij de gradenboog.

6. Hecht, na het omzetten van de zetlijnen, de twee delen
aan elkaar.

7. Las een lasdraad in de V-naden.

8. Controleer of de maat goed is en de vorm van het wver-
kregen verloopstuk.

9. Las de V-naden af (wvol).

10. Werk het geheel af met de schuurschijf en het schraap-
staal.
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1 1 JOVERGANG STUK PVC PP| 3mm PLAAT
s;g'K ?:P- BENAMING MAT. AFM.(RUW/YOORBEWERKT) NORMAAND. /OPMERKING

QVERGANG STUK VIERKANT

QEFENING: OP ROND

MAATTOLERANTIES
VLGS NEN 2365

VORM-en PLAATS -
TOL. VLGS NEN 3311

RUWHE IDSWA ARDEN
VLGS NEN 3631/38

AANT. BLADEN: 2 BLAD: 1
ALGEM.MAATTOLERANTIE: @_ 6
*Imm
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GESTELDE TIJD:

SCHAAL:

1:25

OPMERKINGEN

@ LEERL. NR.
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STUK | AAN-
NR. TAL

BENAMING

MAT.

AFM. (RUW/VOORBEWERKT)

NORMAAND./OPMERKING

QVERGANG STUK VIERKANT

OEFENING: OP RO

ND

MAATTOLERANTIES
VLGS NEN 2365

VORM-en PLAATS -
TOL. VLGS NEN 3311

RUWHEIDSWAARDEN
VLGS NEN 3631/38

AANT. BLADEN: 2 BLAD: 2

ALGEM.MAATTOLERANTIE:
*1Tmm

©
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GESTELDE TIJD:

SCHAAL:

1:25

OPMERKINGEN :

@ LEERL. NR.
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waardering
no. Te beoordelen maat |toler | max. leerling leraar
fakt. |waard.| pnt.
Maatvoering
1 | Hoogte 1x 200 i 1 mm 3
2 Breedte 2 x 150 1 mm 6
3 Diameter 1x 110 * 1 mm 3
Totaal 12
Vlakheid
4 1x 150 [0-3 3
5 boven 1zx ¢ 110 |0-3 3
Totaal 6
Zetten
6 Haaks en strak 0-3(2) 6
Totaal 6
Lassen .
7 Egaal en strak 2 x 0-3 6
Totaal 6
Afwerking
8 | Afwerking 0-3 3
Totaal 3
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BEOORDELINGSSTAAT (SAMENVATTING)

Aantal punten

no. Beoordeling max. leerling leraar
pnt.
1 - 3| Maatvoering 1x 12
4 - 5| Vlakheid 1x 6
6| Zetten 1lx 6
7| Lassen 1x 6
8| Afwerking 1x 3
Totaal 33

Gebruik gereedschap:

Totaal aantal punten:

Praktijk inzicht:

Kwaliteitscijfer:

Gestelde tijd: |6 uur

Gewerkte tijd:

Tijdcijfer:

d1l/ksbwmvvr
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