Kunststofbewerken

Het maken van een koker

_www.leverkunststoftechniek.nl
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KUNSTSTOFBEWERKEN

Het maken van een koker

Inleiding

‘Deze oefening bestaat uit 5 onderdelen. Te weten:

Onderdeel 1 - aftekenen;
Onderdeel 2 - zagen;

Onderdeel 3 - wijlen en raspen;
Onderdeel 4 - zetten;

Onderdeel 5 - lassen.

¢

In deze oefening wordt aandacht besteed aan het lassen/
warm omzetten.

Bij deze ocefening wordt een nauwkeurigheid aangehouden wvan
£ 1 mm.

Bij de becordeling zal wvooral gelet worden op de:

- maatvoering
- omzetten

- lassen

- vlakheid

- afwerking

Doel van deze oefening

-

Het maken van een goede las over een lange afstand.
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1. Opdrachten

Opdracht 1

Bestudeer de tekening, de werkvolgorde, het gereedschap-
overzicht en de becordelingsstaat van deze oefening.

Opdracht 2

Maak het werkstuk.

Opdracht 3

Beocordeel je eigen werkstuk met behulp van de "~ beoorde-
lingsstaat. Laat daarna de leraar het werkstuk controle-
ren.
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2. Gereedschapstaat

Algemeen gereedschap

Zakmes.

Schraapstaal.

Krabber (driehoek).
Surformrasp.
Lijmtanget jes.
Lintzaagmachine.
Stralingsbalk (draad).
. Veiligheidsbril,

W ~J L N

Meetgereedschap

- Maatlat 500 mm.

Aftekengereedschap

1. Potlood.
2. Winkelhaak.

Lasgereedschap
1. Elektrisch verwarmd handlasapparaat.

2. Verwisselbaar mondstuk no. 4.
3. Verwisselbaar hechtmondstuk.
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3. Werkvolgorde

1. Teken twee halve delen en de zetlijnen voor de koker
af. :

2. Zaag de twee delen (plaat) uit en op maat.
3. Schuin de platen 30° af voor V-naad.

4. Met behulp van stralingsbalk (draad) materiaal verwar-
men en 90° omzetten. Gebruik hierbij een winkelhaak.

5. Maak de twee U-vormige delen op elkaar pas.

6. Hecht de twee delen aan elkaar vast. Gebruik hierbi]j
twee latten en 1lijmtangen.

7. Las de naden vol.

8. Werk het geheel af.

04BBO4BO4-4

20.995.002



/}.;ﬁ

=
=
3

Lever
kunststoftechniek

W.Ieveﬂmnststoﬂechniek.nl

1000
/L
i
//
/ @
o
//
200
// .
£ T ? )
' |
7 3
/ '
A A A A A A R A T A A AT AT A AT LT T e S ——
| // ==
) 1 .
/L %#A_‘L
7/ £
"HEETGASLASSEN WARM OMZETTEN
1 1 | KOKER HPVC 3mm PLAAT
STUK | AAN-
NAR. TAL BE NAMING MAT. AFM. (RUWIVOORBEWERKT) NORMAAND./OPMERKING
MAATTOLERANTIES | VORM-en PLAATS - JRUWHEIDSWAARDEN
oerening: KOKER VLGS NEN 2365 |TOL.VLGSNEN3311 | VLGS NEN 3631/38
AANT. BLADEN: BLAD: ] OPMERKINGEN :
ALGEM MAATTOLERANTIE:
*Imm @E}
GESTELDE TIJD:|] SCHAAL:
DEBBUABYL2 Luur A @ LEEAL. NR.
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BEOORDELINGSSTAAT
waardering
no. Te beoordelen maat |toler | max. leerling leraar
fakt. |waard.| pnt.
Maatvoering
1 Lengte 2 x 1000 |+ 1 mm 6
2 Breedte 2 x 200 + 1 mm 6
3 Hoogte 2 x 150 (£ 1 mm 6
Totaal 18
Lassen
4 Egaal en strak 2 x 0-3(3) 18
] Totaal 18
Zetten
5 Strak en haaks 2 x 0-3 6
Totaal 6
Vlakheid
6 Kopse kanten vlak 2 x 0-3 6
Totaal 6
Afwerking
7 Afwerking lx 0-3(2) 6
Totaal 6
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BECORDELINGSSTAAT (SAMENVATTING)

Aantal punten

no. Beoordeling max. leerling leraar
pnt.
1 - 3| Maatvoering 1x 18
4| Lassen 1x 18
5| Zetten 1lx 6
6| Vliakheid 1lx 6
7| Afwerking 1x 6
Totaal 54

Gebruik gereedschap:

Totaal aantal punten:

Praktijk inzicht:

Kwaliteitscijfer:

Gestelde tijd:| 4 uur

Gewerkte tijd:

Tijdcijfer:

d13/ksbwmkok
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